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MAX sita Przebicia

Montaz i demontaz

Maszyny Przeciskowej
(na przyktadzie MAX K65)
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Rysunek 1. MAX K65

1. Umiesé maszyne MAX K65 na stabilnej i twardej powierzchni.
2. Umies¢ klucz hakowy 6 (Rysunek 2) na Tulei sterownika 3 oraz Klucz oczkowy 7 na Wkretce 4.

Rysunek 2. DemontaZz wkretki

3. Upewnij sie, ze trzpienie Klucza hakowego oraz Oczkowego znajdujg sie w odpowiednich wgtebieniach
Tulei sterownika oraz Wkretki.
4. Uzyj mtota 8 do poluzowania pofaczenia gwintowego miedzy Tulejg sterownika 3 a Wkretka 4, a
nastepnie odkre¢ Wkretke 4.

5. Po usunieciu Wkretki 4 usun Sterownik 5 z cylindra (Rysunek 3)
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Rysunek 3. Demontaz sterownika
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6. Umies¢ Klucz hakowy 6 (Rysunek 2) na Cylindrze 2 (Rysunek 1) oraz Klucz oczkowy and 7 na Tulei
sterownika 3.

Rysunek 4. Demontaz Tulei sterownika

7. Upewnij sie, ze trzpienie Klucza hakowego oraz Oczkowego znajdujg sie w odpowiednich wgtebieniach
Tulei sterownika oraz Cylindra.
8. Uzyj mtota 8 do poluzowania potgczenia gwintowego miedzy Tulejg sterownika a Cylindrem.
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Rysunek 5. Demontaz bijaka
9. Po usunieciu Tulei sterownika wyciagnij bijak 9 (Rysunek 5).
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Rysunek 6. Demontaz uszczelnien | prowadzen
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10. Usun zuzyte elementy Prowadzenia 10, oraz zuzyte elementy Uszczelnienia 11 i 12 (Rysunek 6).
Przygotuj nowe elementy Prowadzenia oraz Uszczelnienia. Rozmiary Prowadzen oraz Uszczelnien zalezg od
rozmiaru maszyny przeciskowej. Wymiary poszczegdélnych elementéw prowadzacych i uszczelniajacych w,
zaleznosci od wielkos$ci maszyny, znajduja sie w Tabeli 1.

Prowadzenia Uszczelnienia
MAX Tefl Tefl -ri
MASZYNA eflon eflon o -ring
Rozmiar llos¢ Rozmiar llos¢ Romiar llos¢

K65 @55 2 @55 1 ?48x2 2
K75S 764 2 764 1 #55x2 2
K95S @80 2 @80 1 ?69x3 2
K130S @110 2 @110 1 ?95x3 2
K160S 7134 3 ?134 1 @121x3,5 2
K180S 7150 3 ?150 1 @136x3,5 2

Tabela 1. Zestawienie elementéw prowadzgcych | uszczelniajacych
Il. Montaz MAX K65:
1. Doktadnie oczys¢ wewnetrzng powierzchnie Cylindra 2.
2. Dokfadnie oczys¢ wewnetrzne i zewnetrzne powierzchnie Bijaka 9.
3. Umies¢ nowe elementy Uszczelnienia 11, 12 oraz nowe elementy Prowadzenia 10 na Bijaku 9 (Tabela 1).
4. Umies¢ Bijak 9 w Cylindrze 2.
5. Nanie$ niewielkg ilos¢ smaru (zalecamy LOCTITE 8150) na wewnetrzny gwint w Cylindrze 2 oraz
zewnetrzny gwint Tulei sterownika 3 (Zdjecie 1).

- -

Zdjecie 1.

6. Wkrec Tuleje sterownika 3 w Cylinder 2 przy uzyciu Klucza hakowego 6 oraz Klucza oczkowego 7, dokrec
potaczenie gwintowe uzywajgc mtota 8.

Rysunek 7. Montaz Tulei sterownika
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7. Umiesc¢ Sterownik 5 w Cylindrze 2.

.(( \

Rysunek 8. Montaz Sterownika

8. Wkre¢ Wkretke 4 w Tuleje sterownika 3. Uzyj nici uszczelniajgcej (zalecamy LOCTITE 55) w sposdb
przedstawiony na Zdjeciu 2. Uzyj Mtfota do dokrecenia Wkretki (Rysunek 9).

Zdjecie 2.

Drawing 9. Montaz Wkretki.
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