
       

MAX Siła Przebicia 

 

 
 

 

 

 

 

Montaż i demontaż 

Maszyny Przeciskowej 

(na przykładzie MAX K65) 
                                                                                         

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



2 / 5 

 

I. Demontaż MAX K65: 

 

 
Rysunek 1. MAX K65 

 

1. Umieść maszynę MAX K65 na stabilnej i twardej powierzchni. 

2. Umieść klucz hakowy 6 (Rysunek 2) na Tulei sterownika 3 oraz Klucz oczkowy 7 na Wkrętce 4. 

 
Rysunek 2. Demontaż wkrętki 

 

3. Upewnij się, że trzpienie Klucza hakowego oraz Oczkowego znajdują się w odpowiednich wgłębieniach 

Tulei sterownika oraz Wkrętki.  

4. Użyj młota 8 do poluzowania połączenia gwintowego między Tuleją sterownika 3 a Wkrętką 4, a 

następnie odkręć Wkrętkę 4. 

5. Po usunięciu Wkrętki 4 usuń Sterownik 5 z cylindra (Rysunek 3) 

 
Rysunek 3. Demontaż sterownika 

1- Głowica 

2- Cylinder 

3- Tuleja sterownika 

4- Wkrętka 

5- Sterownik 
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6. Umieść Klucz hakowy 6 (Rysunek 2) na Cylindrze 2 (Rysunek 1) oraz Klucz oczkowy and 7 na Tulei 

sterownika 3. 

 

 
Rysunek 4. Demontaż Tulei sterownika 

 

7. Upewnij się, że trzpienie Klucza hakowego oraz Oczkowego znajdują się w odpowiednich wgłębieniach 

Tulei sterownika oraz Cylindra. 

8. Użyj młota 8 do poluzowania połączenia gwintowego między Tuleją sterownika a Cylindrem. 

 
Rysunek 5. Demontaż bijaka 

 

9. Po usunięciu Tulei sterownika wyciągnij bijak 9 (Rysunek 5). 

 
Rysunek 6. Demontaż uszczelnień I prowadzeń 
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10. Usuń zużyte elementy Prowadzenia 10, oraz zużyte elementy Uszczelnienia 11 i 12 (Rysunek 6). 

Przygotuj nowe elementy Prowadzenia oraz Uszczelnienia. Rozmiary Prowadzeń oraz Uszczelnień zależą od 

rozmiaru maszyny przeciskowej. Wymiary poszczególnych elementów prowadzących i uszczelniających w, 

zależności od wielkości maszyny, znajdują się w Tabeli 1. 

 

MAX 

MASZYNA 

Prowadzenia Uszczelnienia 

Teflon Teflon o -ring 

Rozmiar Ilość Rozmiar Ilość Romiar Ilość 

K65 Ø55 2 Ø55 1 Ø48x2 2 

K75S Ø64 2 Ø64 1 Ø55x2 2 

K95S Ø80 2 Ø80 1 Ø69x3 2 

K130S Ø110 2 Ø110 1 Ø95x3 2 

K160S Ø134 3 Ø134 1 Ø121x3,5 2 

K180S Ø150 3 Ø150 1 Ø136x3,5 2 

Tabela 1. Zestawienie elementów prowadzących I uszczelniających 

II. Montaż MAX K65: 

1. Dokładnie oczyść wewnętrzną powierzchnię Cylindra 2. 

2. Dokładnie oczyść wewnętrzne i zewnętrzne powierzchnie Bijaka 9.  

3. Umieść nowe elementy Uszczelnienia 11, 12 oraz nowe elementy Prowadzenia 10 na Bijaku 9 (Tabela 1). 

4. Umieść Bijak 9 w Cylindrze 2. 

5. Nanieś niewielką ilość smaru (zalecamy LOCTITE 8150) na wewnętrzny gwint w Cylindrze 2 oraz 

zewnętrzny gwint Tulei sterownika 3 (Zdjęcie 1). 

 
Zdjęcie 1. 

 

6. Wkręć Tuleję sterownika 3 w Cylinder 2 przy użyciu Klucza hakowego 6 oraz Klucza oczkowego 7, dokręć 

połączenie gwintowe używając młota 8. 

 
Rysunek 7. Montaż Tulei sterownika 
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7. Umieść Sterownik 5 w Cylindrze 2. 

 

 
Rysunek 8. Montaż Sterownika 

 

8. Wkręć Wkrętkę 4 w Tuleję sterownika 3. Użyj nici uszczelniającej (zalecamy LOCTITE 55) w sposób 

przedstawiony na Zdjęciu 2. Użyj Młota do dokręcenia Wkrętki (Rysunek 9). 

 

 
Zdjęcie 2. 

 

 
Drawing 9. Montaż Wkrętki. 


